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Przemystowy -
Detektor R —
Metali

Przemystowy detektor metali WM 3100

stuzy do wykrywania obecnosci przypadkowych

i potencjalnie niebezpiecznych obiektow metalowych
ukrytych na taSmociagu, w strudze transportowanego materiatu.

Obiekty takie jak: elementy urzadzen wiertniczych, tancuchy, metalowe narzedzia, sruby,

prety, czesci maszyn itp. po przedostaniu sie do dalszych etapdw procesu przetwarzania
surowca mogq spowodowaé powazne awarie.

Dlatego detektory metali sq szeroko stosowane w wielu
gateziach przemystu jako urzadzenia znacznie
minimalizujgce kosztowne
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Detektor WM 3100 zostat zaprojektowany \

do pracy w trudnych warunkach przemysiowych,

do montazu na przenosnikach tasmowych z predkoscia
posuwu tasmy do 4.7 m/s.

Urzadzenie wykrywa zarowno obiekty z metali zelaznych jak i niezelaznych.
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Zasada dziatania detektora WM 3100 opiera sie na technice
impulsowej Pl (Pulse Induction). Zaletg tej metody jest mozliwos¢
wykrywania metali znajdujgcych sie w materiatach o wysokiej
mineralizacji i zawartosci wody, gdzie konwencjonalne wykrywa-
cze moga wywotywac fatszywe alarmy.

Ukfad elektroniczny detektora sterowany jest mikrokontrolerem,
a proces formowania sygnatu w torze analogowym oraz zespét
specjalnie zaprojektowanych filtréw, zapewniaja wysokg odpor-
nos¢ na zaktocenia radioelektryczne oraz stabilno$¢ parametrow
w czasie, jak rowniez przy zmianach temperaturowych.

Po dokonaniu kalibracji, detektor pracuje w trybie automatycznym
ograniczajac jego obstuge do resetu oraz ewentualnej korekty progu
czutosci. Status pracy i parametry detektora sygnalizowane s3 na
wielofunkcyjnym wys$wietlaczu alfanumerycznym.

Detektor WM 3100 posiada dwa separowane wyjscia do sterowania: zatrzyma-
niem przenosnika, zrzuceniem markera, opuszczeniem klapy separatora, itp.
oraz zatgczanikem sygnalizatoréw Swietlnych lub akustycznych.

Dobér ksztattu, rodzajow i wielkosci gtowicy z sondami detektora dostoso-
wany jest indywidualnie do wymagan Klienta. Montaz sond odbywa sie bez
rozcinania pasa przenos$nika.

Detektor posiada réwniez mozliwos¢ poditgczenia czujnikdw niwelujgcych
wptyw metalowych tgcznikow pasa.
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Cechy detektora:

STR 1600

- wysoka czutos¢
i odporno$¢ na zaktécenia

- regulowana wysokos¢
przeswitu sondy

- montaz sond bez
rozcinania pasa przenosnika

- wysoka niezawodno$¢
i odporno$¢ na trudne warunki » \
Srodowiskowe jak: pyty, wilgo¢, !
wibracje, zmiany temperatury, zaktécenia EM itp. = 3

- sterowanie mikroprocesorowe - przyjazna dla uzytkownika obstuga i kalibracja

- monitoring pracy i sygnalizacja bteddw, pamie¢ licznika i parametrow konfiguracyjnych

- mozliwo$¢ wspotpracy detektora ze sterownikami PLC oraz innymi urzgdzeniami automatyki (RS485)

- szerokie wsparcie techniczne i kompetentna obstuga serwisowa

SD 400

Podstawowe parametry techniczne:

Napiecie zasilania 1PEN AC 230 V +10 -15% Predkos¢ pasa 0,3-4,7 m/s

Pobor mocy max. 55 VA Szerokos¢ pasa Bt-300 do Bt- 1800

Wyjscia: Wymiary gtowicy dostosowana do przeno$nika Klienta
- przekaznikowe:  separowalne 2 x NO i NZ 24V 1A Czestotliwos¢ pracy ustawiana 670 - 975 Hz

- analogowe 0-10V Wizualizacja wyswietlacz alfanumeryczny

- komunikacyjne RS485 (opcja) (4 x 20 znakéw)

- analogowe 0-10V Pojemnos¢ licznika 999

Wejscia: Wymiary jedn. sterujgcej 380 x 380 x 215

- reset zdalny przycisk NO (wysokosé/szerokosc/gtebokosc)
- czujnik zapiecia  PNP 8 - 30V Obudowa IP67

Czutos¢ regulowana (typowo od 5-10% wys. szczeliny sondy) Zakres temperatur -30 do +50 C
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